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銲道與銲接基本符號

銲接與銲接符號

銲接的方法

圖17-3 銲接接頭的形式
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銲道與銲接基本符號
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銲接輔助符號
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銲接符號及其標註方法
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銲接符號及其標註方法
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斷續銲接之尺度



15

銲接與銲接符號

銲接符號及其標註方法

塞孔銲接、塞槽銲接、點銲、縫銲

銲接與銲接符號

銲接符號標註範例
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銲接符號標註範例
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銲接符號標註範例
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銲接符號標註範例
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習 題

一.  將下列各題之銲道詳細視圖改以銲接符號表達，並在銲接符號中表明銲道應有之尺度。

銲接與銲接符號

習 題

二.  畫出下列各題中銲道之詳細視圖，並標註應有之尺度，所有銲接件的板厚均為12mm。
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銲接與銲接符號

習 題

三. 下列各物係由多件銲接件銲接而成，按圖中尺度畫出其視圖後，設計需採用之銲道，以包含
銲道尺度之銲接符號表明之。
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